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Die Werte und Angaben bezüglich des Werkstoffes sind rein informativ. Alle Angaben sind ohne Gewähr.

Schreibfehler, Irrtümer und Änderungen vorbehalten.

L e g i e r u n g : E N - G ü t e : W e r k s t o f f n r : L e g i e r u n g s t y p : 

EN 10 088 X 5 C r N i 1 8 - 1 0 1 . 4 3 0 1   ( V 2 A ) n i c h t   f e r r o m a g n e t i s c h e r   A u s t e n i t - S t a h l 

(AISI 304)

D i e   B e z e i c h n u n g   E N   1 0 0 8 8 - 1 . 4 3 0 1   b z w .   X 5 C r N i 1 8 - 1 0   b e s c h r e i b t   e i n e   n i c h t r o s t e n d e   

a u s t e n i t i s c h e   S t a h l l e g i e r u n g ,   d i e   h ä u f i g   a l s   3 0 4   E d e l s t a h l   b e k a n n t   i s t . 

1 . 4 3 0 1   ( X 5 C r N i 1 8 - 1 0 )   i s t   e i n e   d e r   a m   h ä u f i g s t e n   v e r w e n d e t e n   n i c h t r o s t e n d e n   

S t a h l l e g i e r u n g e n .   I h r e   K o m b i n a t i o n   a u s   K o r r o s i o n s b e s t ä n d i g k e i t ,   V i e l s e i t i g k e i t   i n   d e r   

V e r a r b e i t u n g   u n d   H a l t b a r k e i t   m a c h t   s i e   i n   v i e l e n   B r a n c h e n   ä u ß e r s t   b e l i e b t . 

H i e r   s i n d   e i n i g e   w i c h t i g e   M e r k m a l e : 

Z u s a m m e n s e t z u n g :   D i e   L e g i e r u n g   b e s t e h t   h a u p t s ä c h l i c h   a u s   E i s e n   ( F e )   m i t   C h r o m   ( C r )   

u n d   N i c k e l   ( N i )   a l s   H a u p t l e g i e r u n g s e l e m e n t e n .   A n d e r e   B e s t a n d t e i l e   w i e   K o h l e n s t o f f   ( C )   u n d   

M a n g a n   ( M n )   s i n d   e b e n f a l l s   v o r h a n d e n . 

K o r r o s i o n s b e s t ä n d i g k e i t :   1 . 4 3 0 1   b i e t e t   e i n e   a u s g e z e i c h n e t e   K o r r o s i o n s b e s t ä n d i g k e i t ,   

i n s b e s o n d e r e   g e g e n ü b e r   S ä u r e n ,   L a u g e n   u n d   a t m o s p h ä r i s c h e n   E i n f l ü s s e n .   D i e s   m a c h t   s i e   

i d e a l   f ü r   A n w e n d u n g e n   i n   f e u c h t e n   o d e r   k o r r o s i v e n   U m g e b u n g e n . 

A n w e n d u n g e n :   D i e s e   L e g i e r u n g   w i r d   i n   e i n e r   V i e l z a h l   v o n   A n w e n d u n g e n   e i n g e s e t z t ,   

d a r u n t e r   B e h ä l t e r b a u ,   L e b e n s m i t t e l v e r a r b e i t u n g ,   c h e m i s c h e   I n d u s t r i e ,   m e d i z i n i s c h e   G e r ä t e   

u n d   B a u t e i l e   f ü r   d i e   A r c h i t e k t u r . 

V e r a r b e i t b a r k e i t :   1 . 4 3 0 1   i s t   g u t   z u   s c h w e i ß e n ,   z u   f o r m e n   u n d   z u   b e a r b e i t e n .   S i e   l ä s s t   s i c h   

g u t   u m f o r m e n   u n d   s c h w e i ß e n ,   w a s   i h r e   V e r w e n d u n g   i n   v e r s c h i e d e n e n   F e r t i g u n g s p r o z e s s e n   

e r l e i c h t e r t . 

H i t z e b e s t ä n d i g k e i t :   D i e s e   L e g i e r u n g   b e h ä l t   a u c h   b e i   h ö h e r e n   T e m p e r a t u r e n   e i n e   g u t e   

F e s t i g k e i t   u n d   K o r r o s i o n s b e s t ä n d i g k e i t . 
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C h e m i s c h e   Z u s a m m e n s e t z u n g   i n   % 

(gilt für warm- und kaltgewalztes Blech & Band, Halbzeuge, Stäbe, Walzdraht & 

Profile sowie für nahtlose und geschweißte Rohre für Druckbeanspruchungen)

E r z e u g n i s f o r 
m 

S i 
C M n 

P S 
N C r 

N i 

C ,   H ,   P ≤ 1,00 ≤ 0,07 ≤ 2,00 ≤ 0,045 ≤ 0,0151) ≤ 0,11
1 7 , 5 0 

– 
1 9 , 5 0 

8 , 0 0 
– 

1 0 , 5 0 

L ≤ 1,00 ≤ 0,07 ≤ 2,00 ≤ 0,045 ≤ 0,0301) ≤ 0,11
1 7 , 5 0 

– 
1 9 , 5 0 

8 , 0 0 
– 

1 0 , 5 0 

T W ≤ 1,00 ≤ 0,07 ≤ 2,00 ≤ 0,0452) ≤ 0,0152) ≤ 0,11
1 7 , 0 0 

– 
1 9 , 5 0 

8 , 0 0 
– 

1 0 , 5 0 

T S ≤ 1,00 ≤ 0,07 ≤ 2,00 ≤ 0,040 ≤ 0,0153) ≤ 0,11
1 7 , 0 0 

– 
1 9 , 5 0 

8 , 0 0 
– 

1 0 , 5 0 

C = kaltgewalztes Band; H = warmgewalztes Band; P = warmgewalztes Blech; L = Halbzeug, Stäbe, Walzdraht und Profile;

TW = geschweißte Rohre; TS = nahtlose Rohre 1) Besondere Schwefelspannen können bestimmte Eigenschaften verbessern.

Für spanend zu bearbeitende Erzeugnisse wird ein kontrollierter Schwefelanteil von 0,015 % bis 0,030 % empfohlen und ist erlaubt.

Zur Sicherung der Schweißeignung wird ein kontrollierter Schwefelanteil von 0,008 % bis 0,030 % empfohlen und ist erlaubt.

Zur Sicherung der Polierbarkeit wird ein kontrollierter Schwefelanteil von höchstens 0,015 % empfohlen.

2) Für Rohre, die ohne Zusatzwerkstoff geschweißt werden, P + S = max. 0,040 %

3) Für zu bearbeitende Erzeugnisse kann ein geregelter Schwefelgehalt von 0,015–0,030 % vereinbart werden.
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Mechanische Eigenschaften bei 20 ° Raumtemperatur im lösungsgeglühten Zustand

(gilt für warm- und kaltgewalztes Blech & Band, Halbzeuge, Stäbe, Walzdraht & 

Profile sowie für nahtlose und geschweißte Rohre für Druckbeanspruchungen)

E r z e u g n i s - 
f o r m 

N e n n - 
d i c k e 

i n 
m m 

Z u g f e s t i g k e i t 

R m 

M P a 

D e h n g r e n z e 

M P a 

B r u c h d e h n u n g 

%   m i n . 

K e r b s c h l a g a r b e i t 
( I S O - V ) 

≤ 10 mm Dicke

m a x . m i n . m a x . R p 0 , 2 

m i n . 

R p 1 , 0 

m i n . 

A 1 ) 

% 

( l ä n g s ) 

m i n . 

A 1 ) 

% 

( q u e r ) 

m i n . 

J 

( l ä n g s ) 

m i n . 

J 

( q u e r ) 

m i n . 

C 8 540 7503) 2303) 2603) - 45 - -

H 13,5 520 7203) 2103) 2503)
- 45 100 60

P 75 520 7203) 2103) 2503)
- 45 100 60

L 160 500 7004) 1904) 2254) 45 - 100 -

L 2502) 500 7005) 1905) 2255) - 35 - 60

T W / s 60 500 7006) 1956) 2306) 40 35 100 607)

1) Messlänge und Dicke gemäß DIN EN

2) >160 mm

3) Querprobe, bei Erzeugnisbreiten < 300 mm Längsprobe

4) Längsprobe

5) Querprobe

6) Längsprobe, Außendurchmesser > 508 mm Querprobe

7) bei Raumtemperatur und bei –196 °C

C = kaltgewalztes Band; H = warmgewalztes Band; P = warmgewalztes Blech; L = Halbzeug, Stäbe, Walzdraht und Profile;

TW = geschweißte Rohre; TS = nahtlose Rohre
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Physikalische Eigenschaften bei 20 ° Raumtemperatur

Dichte in kg/dm³ 7,9

Elastizitätsmodul kN/mm² bei
20°C 100°C 200°C 300°C 400°C 500°C

200 194 186 179 172 165

Wärmeleitfähigkeit W/(mK) 15

Spezifische Wärmekapazität 
J/kg K

500

Spezifischer elektrischer 

Widerstand W mm²/m
0,73

Mittlerer
Wärmeausdehnungskoeffizient

in 10-6K-1

20°C

-

100°C

20°C

-

200°C

20°C

-

300°C

20°C

-

400°C

20°C

-

500°C

16,0 16,5 17,0 17,5 18,0
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A n w e n d u n g s b e r e i c h e S p a n b a r k e i t   ( i m   Z u s t a n d ) 
-   N a h r u n g s m i t t e l i n d u s t r i e -   W e i c h g e g l ü h t :   N i c h t   g e e i g n e t 

-   B a u i n d u s t r i e -   K a l t v e r f e s t i g t :   A u s r e i c h e n d 

-   A u t o m o b i l i n d u s t r i e -   A u s g e h ä r t e t :     A u s r e i c h e n d 

-   C h e m i e ,   P e t r o c h e m i e 

-   A r m a t u r e n b a u 

-   A p p a r a t e -   u n d   B e h ä l t e r b a u W i t t e r u n g s b e s t ä n d i g k e i t 
-   S a n i t ä r t e c h n i k -   S e h r   g u t 

-   A r c h i t e k t u r   u n d   D e k o r a t i o n 

-   H a u s h a l t s g e g e n s t ä n d e 

-   H a u s h a l t s g e r ä t e S e e w a s s e r b e s t ä n d i g k e i t 
-   S c h r a n k -   u n d   K ü c h e n b a u -   B e f r i e d i g e n d 

-   S c h m u c k 

-   K u n s t g e g e n s t ä n d e 

A l l g e m e i n e   E i g e n s c h a f t e n S c h w e i ß b a r k e i t 
-   D e k o r a t i v e   E l o x a l q u a l i t ä t :   N i c h t   g e e i g n e t -   W I G :   G u t 

-   S c h u t z a n o d i s i e r e n :   N i c h t   g e e i g n e t -   M I G - M A G :   G u t 

-   K o n t a k t   m i t   L e b e n s m i t t e l n :   J a 

-   R o H S - K o n f o r m :   J a 

-   M a g n e t i s i e r b a r k e i t :   S e h r   g e r i n g 

-   H i t z e b e s t ä n d i g k e i t :   G u t 

-   P u l v e r b e s c h i c h t u n g :   G u t 

-   B e s t ä n d i g k e i t   C h e m i k a l i e n :   G u t 

K a l t u m f o r m b a r k e i t 
-   B i e g e n :   S e h r   g u t   ( n u r   i m   w e i c h g e g l ü h t e n   Z u s t a n d ) 

-   D r ü c k e n :  S e h r   g u t   ( n u r   i m   w e i c h g e g l ü h t e n   Z u s t a n d ) 

-   T i e f z i e h e n :  S e h r   g u t   ( n u r   i m   w e i c h g e g l ü h t e n   Z u s t a n d ) 

Literaturhinweis (Beuth Verlag GmbH, Postfach, D-10772 Berlin)
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DIN EN 10216-5 : 2014-03
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MB 821 "Eigenschaften"
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